




:鴨
SヒOV∩ K工∩

Plnenie poiadovanfch hodn6t:

ciliklcia poiiadaviek na 5 -os6 CNCobr6bacle

centtum na opracovanie skla

Plnenenle
poiadovanvch
hodhOt

N0mericky riaden6 obriibacie centrum s 5 interpolaihrmi
osaml vhodn6 na opracovanle skla, platn{a blokov velkeJ

hribkyz mramoru, iuly, prkodn6ho a kompozitn6ho
kameria.

Centrum umoiiuje vykonavat akvkolvek typ vfianla,
fr6zovania, kotiiov6ho rezanla, konturovanla, tvarovania,
recesov6ho opracovania, profllovania, leftenia,
gravlrovania, vyreziivania, plsania textu a fazetovanla pod
uhlom 0- 90'
Moinos{ vykoni4vania ak6hokolvek typu opracovanla
(napr. modelovanie, fazetovanie, frdrovanie, atd,) s

variabilnrm polohovanlm, aj dynamlchim, pre pracovnd

Hlavnd nosna konstrukcla stroia s monolltlckvm zakladom

Minimalha celkovii hmotnost stroia
Minimllne rozmery pmcovn6ho stola
Minim6lna v,i5ka pracovn€ho stola nad Dodlahou
PriDolenle pre vzduch a v6kuum
TrorltV syst6m €hladenia pre chladenle ndstrojov a

elektrovretena

Minlmiilnv rozsah osiX {v prleanom

Minlmiilnv rozsah oslY
Mlnimiilny rozsah osl Z {vertikiilny pohyb pracovnej

[Iinlmiiiny rozsah nakldpania pracovn

c€ntralizovanV svstdm viitane aerDadla
CentralizovanV syst6m stlaEen6ho vzduchu
Automauc● 鮨b‖ nkatn,sySt6m vgetttch pohyb‖ wch O“

Diako●●ovl`danie

Eezpeanosta ochrannd prvky stroja v sulade s

icE normami
Minlmalna pracovnd oblastv 3D pre 5-os6 opracovanie pri
naklopenlvretena 90'

2800x1050x
600

MIhlmClny poiet pozlcllv z;sobnlku / zesobnlkoch

covn6 elektrovreteno s vvkonom mlnim6lne
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Minimiilny rozsah otiiaiek pracovn6ho vretena 0‐ 12000 0‐ 12000

Niidr, pre recyklain, okruh z v6kuovej pumpys objemom
minimilne

ano ano

RecVklaind nddri vody pre vonkal:l chlad iaci okruh
objemom minimalne

ano ano

Riadlaci panel stroja umlestneni na ramene ano 首no

ProSramovaci plnoh od notni cAD cAM softwarovv ballk na

tvorbu programov a pr6cu so stroiom
anO ano

3D simul6cia pracovn6ho procesu ano ano

3D grafika a foto-realistickd stvarnenie projektu lno ano

Funkcia merania pomocou vyznaienvch bodov a analVza

iednotliWch tvarov
anO ano

Viackrokov6 flrnkcie dopredu a spet ano ano

Mo;nost pouiivanla software na lokdlnej sietl so

spoloinou databdzou parametrov pre zaruaenle rovnakel
konfigurdcle stroja, nCstrojov a s6d n6strojov na kaidom
PC uilvatefa

`ぃ

o ano

on-line uilvatefskVmanual s lndexomwhfadiivenla ano ano

Automatick6 nastavenie posunu ndstroja pomocou

numerickEho riadenle
うno 6no

Diagnostlckv balfk pre dial'kovd diagnostiku stroja ano ano

Grafickii interaktivna priprava pre polohovanle dielcov a
pomocnrich dlelcov na 0racovnom Stole

ano ano

Prisp6sobltefni nuloW bod dlelca 8no ano

SoftwarovA automatick6 kontrola kolizie s pomocnVmi

dielcamiDrl ooracovanl
6no ano

Odhad 6asu opracovania ano
`noRladenie automatickel pozlcie krytu kotiia prl opracovan,

kotrliorn
ano ano

Riadenie platich lnterpo10van、 たh oSrs m。芝nOstou pridania

lednel d●
gej ano ano

DXFalso,mportaexport an0
`noIGES, STt a PNT import 首no
`noPokroii16 nCkresy pl6ch a kreslenie pl6ch ano ano

Definlcia plochv pomocou scanovacieho Iasera ano ano

Deflnovanie, ukladahle a modifikovanie sdd hestrojov pre
obribanle `no

ano

l.lhlovii prevodovka pre uchovanie pllov6ho kotuta s
priemerom 500 mm v poate minimiilne

1 ks 1

Uhlovii prevodovka pre uchovanie kotuda pregravlrovanie
v polte mlnlmdlne

1 1

Drrlaky/k6nusy lso 40 pre rAzne typy pripojenia ndstrojov
rv poite mlnimiilne

25 26

pp●c● 3D scaOne「 p「e wtv`ranle digに 6 nych n`kresov ano ano
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350" nastavlteln6 vdkuove

HllnlkoW st6l pre polohovanle nastavitelnvch prlsavlek

Sada pre aistenie pracovn6ho stola od zbytkov po

Pneumatickd zveriiky 2 duralu s rozsahom uchytenia 50

mm alebo viac v polte mlnimrlne
Pneumatlck6 prlsavky s vrchnou plochou s priemerom 100
mm v potte minlmiilne
Pneumatick6 prisavky s vrchnou plochou s priemerom 15o
flm v podte minlmdlne

Pneumatlc*d prlsavky s vrchnou plochou s prlemerom 200

mm
stahovacia v6kuovd prlsavka s vrchnou plochou o

ere 150 mrn v potte mlnlmdlne
sonda pre zlstovanie skutothel h

Nidoba s mlxdrom pre oxid c6ria s automatickVm

sada pre oiivovanie vrtdkov a leltiacich kotulov
Laserov6 zariadenie pre automatlck6 meranle dliky a

Sada ndstaoiov pre opracovanie skla, ktord obsahuie:

Diamantow kot(t s prlerherom 500mm
Gravfrovacia plla s prjemerom 150 mm pre hnibku 3 mm

Gravlrovacla plla s priemerom 160 mm pre hrubku 20 mm
Daamantov,i fr6zovacl niistroj s v,islednym efektom

v6hia vodndho lUaa na wrez6vanle otvorovv skle
(ompletn6 sada n6strojov pre gravhovanie vtvare C

I(ompletni{ sada hrncovich nijstrojov s priemerom 100

mm

Kompletnd sada hrncovich nestrojovs p emerom 150

mm
Filcovy n65troj s prlemerom 10O mm s integrovanim

Fil.ow n6strojs prlemeroll1 100 mm pre pouiitie
extern6ho oxidu cdria
Fllcow n6stroj s prlemerom 150 mm s integrovantm
oxldom c6ria
Fllcov, ndstroj s prlemerom 150 mm pre pouiltle
extern6ho oxidu cdria

zariadenla ku konetn6mu uiivatefovi
lnitaldcia a zaikolenie obsluhy zrkaznika
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